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Adayin Adi ve Soyadi:

Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Siiresi: En Fazla 3 saat

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri:

Revizyon Tarihi: 20.12.2021 REV.01

Uygulama Sorusu:
B.1 Size verilen diiz cam lizerinde ¢okertme islemi

B.2 Size verilen diiz cam lizerinde kalipli ve kalipsiz bombeleme islemini yapiniz.

B.3 Size verilen diiz cam iizerinde temperleme islemini yapiniz.
B.4 Size verilen diiz cam iizerinde lamine islemini yapiniz.

B.5 Elek Baski (serigrafi) dekoru teknigine uygun olarak hazirlayacaginiz desenin (sirh mamul lizerine) baskisini yapiniz. / Transfer
Baski (¢ikartma) dekoru teknigine uygun olarak hazirlayacaginiz desenin (¢ikartma (transfer) kagidi tizerine) baskisini yapiniz.
B.6 Size verilen is resmine gére 70x50 cm ebatlarinda yalitimli cam yapiniz.

B.7 Size verilen is resmine gére 70x50 cm ebatlarinda ayna yapiniz.

» Adaylar B boliimiindeki kriterlerden sectigi bir tanesinden sinav olacaktir.

A ON HAZIRLIK Degerlendirme Aldigi
Puani Puan
(10 Puan)
Kisisel koruyucu donanimlarini kullanir.(is 6nliga, koruyucu goézliik, ince deri eldiven, ) 3
Cevre glivenlik tedbirleri alr. 1
Endistriyel cam dalinda kullanacagi arag- gereg ve donanimlarin kullanma talimatlarini, isaret ve levhalarin anlamlarini 3
aciklar.
Yapilacak ise uygun arag- gere¢ ve makineleri is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak kontrollerini yapar 2
Uygulama alanini diizenler. 1
B.1 Size verilen diiz cam iizerinde ¢okertme islemini yapiniz. (80 Puan)
Kullanacagi Arag-gereg, donanim ve el aletlerini dogru bir sekilde seger. 4
Cokertme yapilacak cami seger 4
Cam kalinhgina gore kesici ayarini yapar 4
Tezgahi calistirir 2
Cam kenarlarini rodajlar 10
Cokertme firininin kapagini agarak cami destek ayaklari Gizerine koyar 8
GCokertme rezistansini seger 8
Camin altina ¢okertme rezistansini yerlestirir 6
Cokertme rezistansinin elektrik baglantilarini yapar 6
Cokertme firinin kapagini kapatir 2
Firin programindan ilgili gokertme parametrelerini seger 8
Kademeli isitma programi ile ¢gokertme makinesini galistirir 5
Cokertme derinligini gozlemler ve ¢okertme firinini kademeli olarak sogutur 8
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 5
B.2 Size verilen diiz cam iizerinde kalipli ve kalipsiz bombeleme iglemini yapiniz. (80 Puan)
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Kullanacagi Arag-gereg, donanim ve el aletlerini dogru bir sekilde seger. 5
Blikme yapilacak camlari hazirlar 5
Blikme yapilacak camin kalibini hazirlar 10
Camin kalip Gzerindeki pozisyonunu ayarlar 10
Cami Kalipla bombeleme yapmaya hazirlar 10
Cam kalinhigina gore firin baslangi¢ parametrelerini ayarlar 10
Cami firinlar 5
Sogutma nozullarinin yiiksekligini ayarlar 10
Her kalibin ilk camin bombesini kontrol mastari ile kontrol eder 5
Kontrol edilen camin sonucuna gore ilgili parametreleri ayarlar 4
Kontrol edilen cami istifler 2
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 4
B.3 Size verilen diiz cam iizerinde temperleme islemini yapiniz. (80 Puan)
Kullanacagi Arag-gereg, donanim ve el aletlerini dogru bir sekilde secer. 5
Siparis formunu inceler 10
Cam kahnhgi ve cam 6zelligine gore firinin ¢calisma parametrelerini seger 10
Yikleme masasina cami yatirir 5
Cami temperleme firina verir 5
Cami temperler 15
Temperlenen camin kontrollerini yapar 15
Kontrol sonuglarina gore parametrelerin gézden gegirmek ve gerekirse firin parametrelerinde diizeltmeleri yapar 10
Temperlenen cami istifler 1
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 4
B.4 Size verilen diiz cam lizerinde lamine islemini yapiniz. (80 Puan)
Kullanacagi Arag-gereg, donanim ve el aletlerini dogru bir sekilde seger. 5
Birlestirme odasinin ¢alisma sartlarini ayarlar 5
Birlestirilecek camlarin paletini hazirlar 5
Siparise gore PVB secer 8
PVB’yi makineye takar 5
Lamine yapilacak camlarin ylizeyini temizler 2
Temizlenen iki cam arasina PVB yerlestirir 10
iki cami birbiri ile eslestirir 5
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PVB ile cam arasindaki havayi alir 8
Otoklav arabasina camlari istifler 5
Otoklav arabasini otoklav firinina yerlestirir 2
Otoklav firininin kapagini kapatir 2
Otoklav firinini ayarlarini yapar ve galistirir 5
Otoklav sonrasi arabayi firindan alir 2
Cikan Gruni kontrol eder 4
Otoklav yapilan camlari istifler 3
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 4
B.5 Elek Baski (serigrafi) dekoru teknigine uygun olarak hazirlayacaginiz desenin (sirl mamul iizerine) baskisini yapiniz. / (80 Puan)
Transfer Baski (¢ikartma) dekoru teknigine uygun olarak hazirlayacaginiz desenin (¢ikartma (transfer) kagidi tizerine)

baskisini yapiniz.

Her renk baski icin pozitif sablon cizer.(Serigrafi)/ pozlama i¢in dekorun renk ayirimini yapar. (Transfer baski) 10
Verilen dekora uygun elekler hazirlar. 5
ipek eleklere emiilsiyon ceker. 10
ipek lizerine pozlama yapar. 10
Elek baski yapmadan 6nce sir st serigrafi boyalarini hazirlar. 10
Sirl mamul tizerine elek baski yapar.(Serigrafi) / Cikartma (transfer) kagidi tizerine deseni basar.(Transfer baski) 10
Baskilari kurutur. 10
Gikartmalari sirl mamul Gzerine aktarir.(Transfer baski) 10
Dekor pisiriminde dikkat edilmesi gereken noktalari siralar. >
B.6 Size verilen is resmine gore 70x50 cm ebatlarinda yalitiml cam yapiniz. ( 80 Puan)
Kullanacagi Arag-gereg, donanim ve el aletlerini dogru bir sekilde seger. 2
Tezgadhin ve camin 6zelligine gére uygun kesiciyi makineye takar 3
Kesicinin basing ayarini yapar 2
Cami dayamaya yaslar ve cami makinede keserek camin fazlalklarini kirar 5
Kesilen cami yikama makinasinda gerekli ayarlari yaparak yikar: 2
Siparise gore camlari esler ve etiketleyerek numaralandirarak makineye verme sirasini belirler 5
Siparis formuna gore gitayi temin eder 2
Citayi 6lgustinde keser ve gitayi Olglistinde bilikerek Cita uglarini birlestirir 8
Citayl nem alict dolum makinesine yerlestirir 2
Hazirlanan gitalara esleme sirasina gore butil gekme makinesine yerlestirir 2
Hazirlanan gitalari gita askisina asar 2
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Eslenen camlari makine bantina yerlestirerek camlari makinede yikar 2
ilk cami yikamadan sonra prese verir 2
Sonraki cama yikamadan sonra gita takar 5
Birlestirme esnasinda iki cam arasina siparise gore dekoratif cam aksesuari yerlestirir 3
ilk cam ile sonraki cami birlestirerek presler 5
Siparise uygun soygazi secerek gaz tlipu basing ayarini yapar 5
Crta kdselerindeki delikleri agarak gaz hortumunu deliklerden birine takar ve iki cam arasina gaz doldurur 5
Gaz dolumu bitince delikleri tapa ile kapatir 5
Siparige uygun dolgu malzemesini segerek gekme makinesi ayarlari yapar 5
Cita Uzerine dolgu uygulayarak ¢itaya basing dengeleme ¢ubugu takar 5
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 3
B.7 Size verilen is resmine gore 70x50 cm ebatlarinda ayna yapiniz. ( 80 Puan)
Kullanacagi Arag-gereg, donanim ve el aletlerini dogru bir sekilde seger. 5
Ayna hattina cam verir 5
Ayna kaplanacak yiizeyi temizler 5
Temizlenen ylizeyden kalayi uzaklastirir 10
Yizeyi gimisle kaplar 10
Gimisle kaplanmis ylizeyi koruyucu malzeme ile kaplar 10
Kaplanmig yiizeyi boyar 10
Boyanmis cami firinlar 5
Alt yizeyi temizler 5
Aynanin kalite kontrol testlerini yapar 5
Aynayi istifler 5
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 5
C UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
Firinlama ile ilgili stiregleri anlatir. 2
Arag, donanim ve el aletlerinin bakimini ve temizligini yaparak teslim eder. 2
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 2
Uygulama alaninin temizligini yapar. 5
Uygulama alanini ve makine teghizatini diizenli bir halde birakir: 5
GENEL TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gériigler:
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Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi
alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine karar verir.
e  Adaylar B boliimiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.

iSG MALZEMELERI LiSTESI B.1, B.2, B.3, B4 sorulari igin malzeme listesi
(Aday tarafindan karsilanacaktir)

1.  Uzun kollu is elbisesi

2. Koruyucu gozlik

3. Toz maskesi

4. Latex eldiven

5. ince deri eldiven

6. Kaynakg eldiveni

7. Derikolluk

8. Deri kaynakgi 6nligu

MAKiINA TECHIZAT LiSTESI

1. Cam kesme makinasi

2. Cam rodaj makinasi

3. Gokertme firini

4. Cam Kalplari

5. kontrol mastarlari

6. temperleme firina

7. 06zel baglayici polivinil butiral ( PVB )

8. Otoklav firini

SINAV SARF MALZEME LISTESI ADET

1. Temizleme bezi

2. Plastik eldiven

3. Duz Camlar (Cesitli ebat ve kalinlikta)

e  Sarf malzemelerin miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.
e Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.

iSG MALZEMELERI LIiSTESi B.5 Sorusu igin malzeme listesidir.
(Aday tarafindan karsilanacaktir)

1.  Uzun kollu is elbisesi

2.  Celik burunlu ayakkabi

3. Kaynakgi eldiveni
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4.  Deri kaynakgl 6nlGgi

5. Derikolluk

6. Kaynak maskesi ve gozIUgi

7. Koruyucu gozlik

MAKINA TECHIZAT LISTESI

1. Isikh Masa

2. Yikama kabini

3. Kurutma kabini

4. Serigrafi baski makinesi

5. Serigrafi pozlama makinesi
SINAV SARF MALZEME LISTESI ADET

1-  Aydinger kagiti

2-  Cini murekkebi

3- Rapido kalemi

4-  Samur firga

5- ipek gerilmis serigrafi cercevesi

6- Sirl karo

7-  Sirl seramik formlar

8- Sulu gikartma kagitlar

9- Medyum

10- Sir Ustu seramik boyalari

11- Sulu gikartma vernigi

12- Boya karistirmak igin spatula

13- Baski igin Serigrafi boya raglesi

14- Bant

15- Hassaslastirici

16- Sag kurutma makinesi

17- Serigrafi emilsiyonu

18- Emdilsiyon kiiregi

19- (Fil kulag) kauguk gikartma raglesi.

20- Elek temizligi igin tiner

21- Elek temizligi igin Ustubl

Sarf malzemelerin miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.
Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.

iSG MALZEMELERI LiSTESI B.6 ve B.7 Sorulari igin malzeme listesi

(Aday tarafindan temin edilecektir)

Uzun kollu is elbisesi

Koruyucu gozliik

Toz maskesi

Latex eldiven

ince deri eldiven

Kaynakg! eldiveni

Deri kolluk

(N | |A W N

Deri kaynakgi 6nlGgi
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MAKINA TECHIZAT LIiSTESI
9. Cam kesme makinasi
10. Camiyikama makinasi
11. Butil gekme makinasi
12. Dolgu ¢ekme makinesi
13. Yahtimli cam pres makinasi
14. Ayna cam firini
SINAV SARF MALZEME LiSTESi ADET
1. Gumus
2.  GUmis ylzeyi koruyucu malzeme
3. Yalitim gitasi
4. Cita delikleri tapasi
5. Temizleme bezi
6. Latexeldiven
7. Duz cam (gesitli ebat ve kalinlikta)
Sarf malzemelerin miktar bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir
Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.




