TC.
MILLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
MAKINE TEKNOLOJiSi ALANI
BiLGiISAYARLI MAKiNE iMALATI DALI
(Kalfalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:
T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: Maksimum 90 Dakika
Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:
Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi:23.12.2021 REV.02
Uygulama Sorusu: Ekte yapim resmi veya yari mamiil (tornalanmis, frezelenmis, taglanmis v.b) verilen parganin liretimini yapiniz.
> Adaylar B boliimiindeki kriterlerden sectigi bir tanesinden sinav olacaktir.
} Degerlendirme
A. ON HAZIRLIK Puani Aldig1 Not
(10 Puan)
Kisisel koruyucu donanimlarini giyer. 2
Makine ve gevresinde iSG kurallarina uyar. 2
Tehlike arz eden (ylizik, kiipe, kolye, kravat, vb. gibi) aksesuarlarini gikartir. Sagini toplar. 2
Yapilan ise uygun arag -gereg ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder. 2
Calisma alanini diizenler. 2
B1.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
imalat resmini okur ve yorumlar. 5
Torna tezgahini hazirlar ve ise uygun takimlari seger. 5
Olgme ve kontrol islemleri yapar. (Kumpas, mikrometre vb. ile) 5
Malzeme segme ve test etme islemlerini yapar. 5
El islemleri yapar. (egeleme, markalama, kesme, vb.) 5
is emrine uygun temel veya 6zel Tornalama islemleri yapar. (alin, silindirik, konik, kanal tornalama vb.) veya 30
(Penslerle tornalama, Yataklara alip tornalama, Helisel yay sarma, vb. 6zel tornalama islemleri)
Torna tezgahlarinda farkl tiplerde vida agma islemlerini yapar. (liggen, trapez, kare, testere vida vb.) 20
Torna tezgahinda 6lgustiinde delik delme ve 6lgme- kontrol islemlerini yapar. 5
B2.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
El islemleri yapar. (egeleme, markalama, kesme, vb.) 5
Olgme ve kontrol islemleri yapar. (Kumpas, mikrometre vb. ile) 5
Malzeme segme ve test etme islemlerini yapar. 5
imalat resmini okur ve yorumlar. 5
Freze tezgahini hazirlar ve ise uygun takimlari seger. 5
is emrine uygun Temel veya 6zel frezeleme islemleri yapar. (Diizlem yiizey frezeleme, kanal agma, delik delme ve 35
delik buyitme, vb) veya (Dlz,helisel, konik disli agma, sonsuz vida ve karsilik dislisi vb)
Freze tezgahinda bdlme iglemlerini yapar. 20
B3.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
Tasin gatlak kontrol islemini yapar. 5
Tasl dengeleme islemi yapar. 10
Tasi bileme iglemi yapar. 10
Olgme ve kontrol islemleri yapar. 5
imalat resmini okur ve yorumlar. 10
Taslama tezgahini hazirlar ve ise uygun tasi seger. 10
Taslama (duzlem veya silindirik ytizey taslama) /alet bileme (kesici takim bileme) / 6zel taslama (Delik, konik, 30
vida, kanal vb. 6zel taslama) tezgahlarinda taglama islemlerini yapar.
B4.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
imalat resmini inceler, isleme yéntemi hakkinda bilgi verir. 5
CNC torna / dik isleme tezgdhini Gretime hazirlar,Yapilacak ise uygun kesiciler seger. 5
CNC torna/ dik islem tezgahlarini kontrol panelindeki tuslari kullanarak gahistirir, Kesicilerin baglanacagi 5
magazin/taret numaralarini belirler.
CNC torna / dik islem tezgahina Kesicileri uygun baglama aparatlari ile baglar. 5
CNC torna / dik islem tezgahina ig pargasini baglar. Basing / is pargasini tutma kontrolind yapar. 5
CNC torna / dik islem tezgdhinda parga referans noktasini belirler, tezgahi referansa goénderir. 10
CNC torna / dik islem tezgdhinda parga sifiri, takim sifiri, giivenli mesafe kurallarini bilir uygular. 10
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CNC torna/ dik islemde program c¢agirmay: bilir, uygular. 10
CNC torna / dik islem tezgahinda programi inceler, devir sayisi ilerleme vb. ayarlarini kontrol eder. 5
CNC torna / dik islem tezgahinda is emrinde belirtilen pargayi isler / simiilasyonunu yapar. 20
C.UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
Tezgah, arag, ekipman ve el aletlerinin bakimini ve temizligini yaparak teslim eder. 2
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 2
Projede belirtilen isi 6lcii ve toleranslara uygun yapar. 2
Sinav isini verilen sinav siresi igerisinde yapar. 2
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 2
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gorusler:

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, ¢evresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugsmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli uyarilar
yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.
e Degerlendirme (A+B1+C=TOPLAM PUAN veya A+B2+C=TOPLAM PUAN veya A+B3+C=TOPLAM PUAN veya A+B4+C=TOPLAM PUAN ) seklinde
yapilacaktir.

iSG MALZEMELERI LIiSTESI
(Aday kendisi getirecek)

1. Is elbisesi

2. Celik burunlu ayakkabi

3. Koruyucu gozlik

4. Eldiven

5. Baret

MAKiNA TECHIZAT LiSTESi

1- Torna Tezgahi / Freze Tezgahi

2-  Kumpaslar (1/20 ve 1/50 verniyeli)

3-  Mikrometre

4-  Vida Taragi ve Vida mastari

5-  Celik Cetvel

6- ise uygun kesiciler ve malafalari

7-  Kesici tutuculari/ Katerler

8-  Atik malzeme kutusu

9- Markalama Pleyti

10- Markalama Mihengiri

11- Cizecek

12- Markalama Boyasl

13- Nokta

14- Cekic

15- Matkap Tezgahi

16- Matkap Ucu

17- Punta matkabi

18- Lama Ege
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19-

CNC torna /dik islem tezgahi

20- Mengene

21-

Testere makinesi

22-

El testeresi

23- Yapilacak ise uygun kesiciler ve uglari

SINAV SARF MALZEME LISTESI ADET
1- Yapilacak ise uygun malzeme 2 KG
2-  Yapilacak ise uygun kesiciler 1 AD.
3-  Sogutma Sivisi 1KG
4-  Makine Yagi 1KG
5-  Temizlik araglari 1
6- Kirtasiye malzemesi 1PK.

Sarf malzemeler ve miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.
Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




